Schmierstoffverteller
Produktserie AB, 341, 340, 351, 350, 391, 390, VR, 321, VN, 370, 361

fir Ol, FlieRfett und Fett

zur Anwendung in SKF MonoFlex Einleitungs-Zentralschmiersystemen
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SKF MonoFlex Einleitungsverteiler werden
in intermittierend betriebenen Einleitungs-
zentralschmiersystemen eingesetzt.

Sie verteilen und dosieren den von einem
intermittierend betriebenen Zentralschmier-
pumpenaggregat geforderten Schmierstoff
in SKF MonoFlex Einleitungszentralschmier-
systemen. Hierbei wird bei jedem Schmier-
zyklus eine exakt dosierte Schmierstoff-
menge von minimal 0,01 bis maximal
1,5 cm?3 zu den angeschlossenen
Schmierstellen gefordert.

Die Produktgruppe SKF MonoFlex Einlei-
tungsverteiler enthalt insgesamt 11 Pro-
duktserien, bestehend aus 3 verschiedenen
Funktionstypen (Vorschmier-, Nachschmier-
und Impulsverteiler) fir die verschiedensten
Anwendungsfalle. Umfangreiches Zubehor
rundet das Produktprogramm ab.

SKF MonoFlex Einleitungsverteiler sind je
nach Bauausfihrung fiir Ole mit Viskosita-
ten von 20 bis 2 000 mm?2/s, fiir FlieRfette
der NLGI-Klasse 000, 00, O und Fette his
NLGI-Klasse 2 zugelassen. Die zulassigen
Betriebsdrticke reichen von 8 bis 315 bar
und die Entlastungsdrtcke von 1 bis
70 bar.

Neben den Standardausflhrungen sind
auch einige Ausfihrungen in Edelstahl er-
haltlich. Darliber hinaus haben einige Aus-
fuhrungen beziglich der Korrosionsbestan-
digkeit die Zulassung des Germanischen
Lloyd.

SKF MonoFlex Einleitungsverteiler sind
aufgrund ihrer Produktvielfalt in einer Viel-
zahl von Anwendungen und Segmenten
einsetzbar, darunter Werkzeugmaschinen,
Wind-, Druck-, Textil- sowie der Fahrzeug-
und Bauindustrie.



Wichtige Information zum Produktgebrauch

Von SKF hergestellte Schmiersysteme oder deren Komponenten der Marken SKF und Lincoln
sind nicht zugelassen fir den Einsatz in Verbindung mit Gasen, verflussigten Gasen, unter Druck
gelosten Gasen, Dampfen und denjenigen Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen
maximalen Temperatur um mehr als 0,5 bar tiber dem normalen Atmospharendruck (1 013 mbar)
liegt.
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Produktubersicht

SKF MonoFlex Vorschmierverteiler
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Auswahltabelle

SKF MonoFlex Einleitungsverteiler

Produkt- ~ Schmierstoff Verteilertyp Werkstoff ~ Anzahlder Entlastungs- Dosierung [cm3] Seite
serie Elastomere Dosier- druck < [bar]
stellen SO38E88SISRKIIILLS8IRA
OO0 OCO0OO0O0CO 0000 O i o
AB 0l Vorschmierverteiler FPM 1 3 22
FlieRfett 2 Vorschmierverteiler FPM 1 3 22
341 0l Vorschmierverteiler NBR/FPM 1 1(3)1 o o o ° o o 26
FlieRfett2  Vorschmierverteiler NBR/FPM 1 3 . 26
340 0l Vorschmierverteiler NBR/FPM  2,3,5 1(3) ° o o o o o 30
FlieRfett 2) Vorschmierverteiler NBR 2,3,5 3 3 o o 30
351 0l Vorschmierverteiler NBR/FPM 1 1 . 3 . o o 34
FlieRfett2  Vorschmierverteiler NBR/FPM 1 3 . . . 34
350 o] Vorschmierverteiler NBR/FPM  2,3,5 1 o 3 o o o 38
FlieRfett2  Vorschmierverteiler NBR/FPM 2,3,5 3 . . . 38
391 o] Vorschmierverteiler NBR/FPM 1 1 . o o . 42
FlieRfett Vorschmierverteiler NBR 1 7 . . 42
390 0l Vorschmierverteiler NBR/FPM 2,3 1 . o o . 46
FlieRfett Vorschmierverteiler NBR 2,3 7 . . 46
VR FlieRfett Vorschmierverteiler FPM 1-12 30/70 3 o o o o o 50
Fett Vorschmierverteiler  FPM 1-12 30/70 o o o o o o 50
3216 Ol/FlieBfett 2 Vorschmierverteiler NBR 1 3 . . o o 54
32T Ol/FlieBfett 2 Vorschmierverteiler NBR 1 3 D . o o 54
321W Ol/FlieBfett 2 Vorschmierverteiler NBR 1 3 . D o o 54
321 Modul Ol/FlieBfett 2 Vorschmierverteiler NBR 1 3 . . . 54
321 G4 Ol/FlieBfett 2 Vorschmierverteiler NBR 1 3 D o o 54
321 G7 Ol/FlieRfett 2 Vorschmierverteiler NBR/FPM 1 3 . e o o o 54
VN FlieRfett 2) Nachschmierverteiler NBR 2, 4,6 1 . . . o o 58
370 0l Nachschmierverteiler NBR 2,3,5 1 . . . o o 3 62
361 o] Impulsverteiler NBR 1 1 o o o 3 66
FlieRfett 2) Impulsverteiler NBR 1 3 e o o o . . 66
1) der Entlastungsdruck von 3 bar gilt nur fiir die Dosierungen 0,01 cm3 und 0,02 cm3
2) nur FlieRfett der NLGI-Klassen 000, 00
Die Tabelle soll eine schnelle Auswahl des benétigten SKF MonoFlex Darstellung der Dosiermengen [cm?] F
Einleitungsverteilers ermaglichen. Je nach Merkmal findet man )
schnell die flr den spezifischen Anwendungsfall benotigte Produkt- I
serie. Die Produktserien sind nach den drei verschiedenen Funkti-
onstypen (Vorschmier-, Nachschmier- und Impulsverteiler) unter- [
gliedert. Die unterschiedlichen Produktserien sind am linken
Seitenrand aufgeftihrt. Entsprechend den erforderlichen Eigen- |
schaften wie Schmierstoff, Verteilertyp, Werkstoff der Elastomere i
und Anzahl der Dosierstellen konnen die Dosiermengen ausgewahlt
werden. Die angegebenen Seitenzahlen am rechten Seitenrand fih-
ren zu weiteren technischen Details der jeweiligen Produktserie. H ]
Eine Visualisierung der einzelnen Dosiermengen im Verhaltnis e o=momo B l i B
zueineinander gibt die Darstellung rechts. S 88833 3R83I8183& 7 =
O O O O O O © © © © o o
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SKF MonoFlex Einleitungsverteiler

Beschreibung der Funktionstypen

Einleitung
SKF MonoFlex Einleitungsverteiler werden in intermittierend
betriebenen SKF MonoFlex Zentralschmiersystemen eingesetzt.
Einleitungszentralschmiersysteme sind Verbrauchsschmiersysteme.
Diese sind dadurch gekennzeichnet, dass sauberer Schmierstoff (0L,
FlieRfett oder Fett) in bestimmten Zeitabstanden einer oder mehre-
ren Schmierstellen wahrend des Schmierzyklusses (zeit- oder takt-
gesteuert) zugefiihrt wird.

Der der Schmierstelle zugefuhrte Schmierstoff wird im Betrieb
durch Alterung, Verdunstung, Ausblutung und Leckagen teilweise
aufgebraucht.

Vorschmierverteiler

Bei SKF MonoFlex Einleitungsverteilern der Bauart Vorschmierver-
teiler erfolgt die Forderung der Schmierstoffmenge zur Schmierstel-
le wahrend des Druckaufbaus in der Hauptleitung, d.h. wahrend der
Laufzeit des Schmieraggregates. Bei Vorschmierverteilern kann der
Ausschiebedruck in etwa dem maximal zulassigen Druck des Druck-
begrenzungsventils des Schmieraggregates gleichgesetzt werden.
Nach dem Einschalten des Schmieraggregates wird der Schmier-
stoff von der Schmierstoffpumpe aus dem Schmierstoffbehalter
angesaugt und Gber das Druckentlastungsventil und das Druckbe-
grenzungsventil durch die Hauptleitung hin zum Vorschmier-
verteiler gefordert. Durch den aufgebauten Druck im Zentral-
schmiersystem wird der dem Dosierkolben vorgelagerte Schmier-
stoff (1) durch die Bewegung des Dosierkolbens in Richtung Auslass
(2) aus der Dosierkammer ausgeschoben und durch die Schmier-
stellenleitung hin zur Schmierstelle gefordert. Nach dem Abschalten
des Schmieraggregates erfolgt die Druckentlastung des Zentral-
schmiersystems und damit die Druckentlastung der Hauptleitung.
Hierbei kehrt der Dosierkolben durch Federkraft in seine Ausgangs-
stellung zurick, wobei gleichzeitig das Umschieben des Schmier-
stoffes aus der Dosierkammer in die Férderkammer erfolgt (3).
Der Vorschmierverteiler ist wieder bereit flr den nachsten
Schmierzyklus.

SKF MonoFlex Einleitungszentralschmiersysteme bestehen im
allgemeinen aus einem Schmieraggregat, den Einleitungsverteilern
und den Schmierleitungen. Der Ablauf eines Schmierzyklusses ist
abhangig vom Funktionstyp der verwendeten Einleitungsverteiler.
Bei Einleitungsverteilern wird zwischen Vor-, Nachschmier- und
Impulsverteilern unterschieden. Einleitungsverteiler des Funktions-
typs Vorschmier- und Impulsverteiler geben die dosierte Schmier-
stoffmenge parallel zum Druckaufbau in der Hauptleitung ab,
Einleitungsverteiler des Funktionstyps Nachschmierverteiler geben
die dosierte Schmierstoffmenge nach dem Druckentlastungsvor-
gang in der Hauptleitung ab. Im Folgenden werden die einzelnen
Funktionstypen beschrieben:

Phase 1 Phase 2 Phase 3
1 o — —_—
g.‘ — —_

Hauptleitung

Einsatzgebiet

Vorschmierverteiler werden fur Anwendungen eingesetzt, bei wel-
chen der Schmierstoff der Schmierstelle sofort zugefiihrt werden
soll. Inshesondere bei langen Schmierstellenleitungen und hohen
Lagergegendrlicken kann durch eine Druckerhohung in der Haupt-
leitung eine zuverlassige Schmierung der Lagerstelle sichergestellt
werden, da der Ausschiebedruck in etwa dem Druck in der Hauptlei-
tung entspricht. Ein weit verbreitetes Anwendungsgebiet fiir Vor-
schmierverteiler ist die Werkzeug-, Textil- und Verpackungs-
maschinenschmierung.
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SKF MonoFlex Einleitungsverteiler

Beschreibung der Funktionstypen

Nachschmierverteiler

Bei SKF MonoFlex Einleitungsverteilern der Bauart Nachschmier-
verteiler erfolgt die Forderung der Schmierstoffmenge zur Schmier-
stelle erst beim oder nach dem Entlastungsvorgang in der Hauptlei-
tung, d.h. nach dem Abschalten des Schmieraggregates.
Die erreichbaren Ausschiebedrticke zur Schmierstelle werden von
der Federkraft und der Kolbenflache bestimmt und sind niedriger
als die maximalen Ausschiebedricke der Vorschmierverteiler. Der
Nachschmierverteiler hat somit die Funktion eines Federspeichers.
Nach dem Einschalten des Schmieraggregates wird der Schmier-
stoff von der Schmierstoffpumpe aus dem Schmierstoffbehalter
angesaugt und tber das Druckentlastungsventil und das Druckbe-
grenzungsventil durch die Hauptleitung hin zum Nachschmier-
verteiler gefordert. Durch den aufgebauten Druck in der Zentral-
schmieranlage verschlieBt die Manschette (Wechselventil) den
Auslass zur Schmierstelle, so dass der Schmierstoff in die Speicher-
kammer gefordert wird. Hierbei wird der Schmierstoff unterhalb des
federbelasteten Dosierkolbens gespeichert (1). Nach dem Abschal-
ten des Schmieraggregates erfolgt die Druckentlastung des Zent-
ralschmiersystems und damit die Druckentlastung der Hauptleitung.
Der unterhalb des federbelasteten Dosierkolbens vorgespannte
Schmierstoff schiebt nun die Manschette in Richtung der Hauptlei-
tung zurlick (2). Hierbei wird die Hauptleitung verschlossen und der
Auslass zur Schmierstelle hin freigegeben. Der Schmierstoff kann
nun aus der Speicherkammer dosiert an die Schmierstelle abgege-
ben werden (Nachschmiereffekt). Nach dem vollstandigen Ausschie-
ben des Schmierstoffs hin zur Schmierstelle ist der Nachschmier-
verteiler wieder bereit flir den nachsten Schmierzyklus (3).

akF

Phase 3

Manschette

“* Hauptleitung

Einsatzgebiet

Nachschmierverteiler werden fur Anwendungen eingesetzt, bei wel-
chen ein zu hoher und zu plotzlicher Druck an der Schmierstelle un-
erwlnscht ist, z.B. bei der Schmierung von Schlittenfiihrungen an
Schleifmaschinen. Ein zu hoher und zu plotzlicher Druck an der
Schmierstelle kann zu unerwiinschten Rauigkeiten des Schleifbildes
flhren. Die Ausschiebezeit des Nachschmierverteilers ist abhangig
von den Gegendrtcken in den Schmierstellenleitungen. Sind z.B. die
Schmierstellen wahrend des Schmierzykluses stark belastet, so wird
der Schmierstoff im Nachschmierverteiler gespeichert und erst bei
der Bewegung oder Entlastung der Schmierstelle dorthin gefordert.
Bei der Nutzfahrzeugschmierung ist diese Arbeitsweise ein wesent-
licher Vorteil gegentiber der Handabschmierung, die nicht immer bei
druckbelasteten Lagern durchgefiihrt werden kann.



SKF MonoFlex Einleitungsverteiler

Beschreibung der Funktionstypen

Impulsverteiler

Bei SKF MonoFlex Einleitungsverteilern der Bauart Impulsverteiler
erfolgt die Forderung der Schmierstoffmenge zur Schmierstelle
wahrend des Druckaufbaus in der Hauptleitung, d.h. wahrend der
Laufzeit des Schmieraggregates. Bei Impulsverteilern kann der Aus-
schiebedruck in etwa dem maximal zulassigen Druck des Druckbe-
grenzungsventils des Schmieraggregates gleichgesetzt werden.

Nach dem Einschalten des Schmieraggregates wird der Schmier-
stoff von der Schmierstoffpumpe aus dem Schmierstoffbehalter an-
gesaugt und Uber das Druckentlastungsventil und das Druckbe-
grenzungsventil durch die Hauptleitung hin zum Impulsverteiler
gefordert. Bedingt durch das Funktionsprinzip muss der Druckauf-
bau in der Hauptleitung in einer Zeit <1 s erfolgen, d.h. der Druck-
aufbau in der Hauptleitung muss schlagartig (dynamisch) erfolgen.
Durch den dynamisch aufgebauten Druck im Zentralschmiersystem
wird der dem Dosierkolben vorgelagerte Schmierstoff (1) durch die
Bewegung des Dosierkolbens in Richtung des Riickschlagventils (2)
gefordert. Das Rickschlagventil offnet und der Schmierstoff wird in
Richtung der Schmierstelle ausgeschoben, his der untere Ventilsitz
schlieBt. Der Schmierstoff wird solange weiter in Richtung Schmier-
stelle gefordert, bis das Riickschlagventil wieder schlieBt. Nach dem
Abschalten des Schmieraggregates erfolgt die Druckentlastung des
Zentralschmiersystems. Hierbei kehrt der durch Federkraft vorge-
spannte Dosierkolben in seine Ausgangsstellung zurtick, wobei
gleichzeitig das Umschieben des Schmierstoffes Uber den Ringspalt
zwischen Dosierkolben und Kolbenkammer erfolgt. Das obere Rick-
schlagventil verhindert hierbei das Zurlickstromen des Schmier-
stoffs aus der Schmierstellenleitung in die Dosierkammer. Der Im-
pulsverteiler ist wieder bereit fiir den nachsten Schmierzyklus (3).

Das Spiel zwischen Kolben und Kolbenkammer ist so hemessen,
dass der Schmierstoff Uber die Ringspalte stromen kann. Hierin liegt
auch der Grund fir den dynamischen Betrieb der Impulsverteiler.
Bei langsamem (statischem) Druckaufbau in der Schmierleitung
wurde sich ein Schwebezustand einstellen, bei welchem der
Schmierstoff wahrend der gesamten Laufzeit des Schmieraggrega-
tes Uber den Ringspalt hin zu Schmierstelle flieBen wirde. Dies hat-
te eine Uberschmierung der Schmierstelle zur Folge.

Um die Schmierfrequenz zu erhohen konnen Einleitungszentral-
schmiersysteme mit Impulsverteilern mit einem 4/2-Wegeventil
ausgestattet werden. Hierbei ist das Einleitungszentralschmier-
system so aufzubauen, dass die Hauptleitung bei laufendem
Schmieraggregat auf etwa 6 bar vorgespannt wird. Zum Schmier-
vorgang wird das 4/2-Wegeventil so geschaltet, dass die Impuls-
verteiler schlagartig mit Druck beaufschlagt werden. Durch diese
Anordnung lasst sich die Schmierfrequenz deutlich erhohen, wie es
z.B. fiir die Kettenschmierung bei Verwendung kleiner Kettenglieder
oder bei hohen Kettenlaufgeschwindigkeiten erforderlich ist. Mit
niedrigviskosen Schmierstoffen lassen sich so Schmiertaktfrequen-
zen von bis zu 5 Schmiertakten/s realisieren.

Phase 1

Phase 2

'g_
{

Impulsverteiler werden flr Anwendungen eingesetzt, bei denen
der Schmierstoff der Schmierstelle in kiirzester Zeit zugefihrt wer-
den soll. Ein wichtiges Anwendungsgebiet fir Impulsverteiler ist
die Schmierung von Ketten an Maschinen und Transport- und
Forderbandern.

Phase 3

Q@

-

Einsatzgebiet
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SKF MonoFlex Systemaufbau

Vorschmier-, Nachschmier- und Impulsverteilersystem

SKF MonoFlex Einleitungszentralschmier-
systeme mit Einleitungsverteilern bestehen
im Allgemeinen aus einem Schmieraggre-
gat, den Einleitungsverteilern und den
Schmierleitungen. Das flir den Betrieb der
Einleitungszentralschmiersysteme erforder-
liche Druckbegrenzungsventil und Druck-
entlastungsventil ist Uberlicherweise in das
Schmieraggregat integriert.

Sind im Einleitungszentralschmiersystem
Druckverluste von mehr als 10 bar zu er-
warten, z.B. durch die Ausdehnung des
Zentralschmiersystems oder durch die Vis-
kositat des Schmierstoffes (abhangig von
der Umgebungstemperatur), so sollte zur
Uberwachung des Zentralschmiersystems
ein Druckschalter maoglichst am Ende der
Hauptleitung montiert werden. Der Druck-
schalter Uberwacht, ob wahrend des
Schmierzyklusses der erforderliche Druck-
aufbau im Einleitungszentralschmiersystem
erreicht wird.

Durch die vom Steuergerat oder der Ma-
schinensteuerung vorgegebene Laufzeit des
Schmieraggregates wird der Druckaufbau
im Einleitungszentralschmiersystem sicher-
gestellt. Flr die einwandfreie Funktion der Q
Einleitungsverteiler ist nach dem Abschalten
des Schmieraggregates eine Druckentlas-
tung in der Hauptleitung erforderlich.

Durch das im Schmieraggregat integrierte
Druckentlastungsventil ist dieser Vorgang
sichergestellt.

Beispiele fur Einleitungszentralschmier-
systeme mit Vorschmier-, Nachschmier-
und Impulsverteilern sind den folgenden
Abbildung zu entnehmen.

Vorschmierverteilersystem

Schmierstelle

Zahnradpumpenaggregat

Nachschmierverteilersystem

Schmierstelle

Zahnradpumpenaggregat

Impulsverteilersystem

4 /2 Wegeventil Schmierstelle

Q000

i 9

Verteilerleiste
mit Verteilern

Zahnradpumpenaggregat
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SKF MonoFlex Systemaufbau

Wichtige Hinweise

4 A
/N\ACHTUNG

Austretender Schmierstoff stellt eine
Gefahrenquelle dar, es besteht Rutsch-
und Verletzungsgefahr. Vor Inbetrieb-
nahme ist das System an allen Stellen
die bei Montage, Wartung und Repara-

tur geoffnet wurden, abzudichten.

- J

Schmierstoffe konnen Erdreich

und Gewasser verschmutzen.
Schmierstoffe miissen sachgerecht ver-
wendet und entsorgt werden. Es sind
die regionalen Vorschriften und Gesetze
zur Entsorgung von Schmierstoffen zu
beachten.

Bei der Verlegung der Hauptleitungen und
Schmierstellenleitungen sind die folgenden
Hinweise zu beachten, um eine storungs-
freie Funktion des gesamten Zentral-
schmiersystems zu gewahrleisten.

Die Hauptleitung ist den maximal auftre-
tenden Druckverlusten und dem Fordervo-
lumen des verwendeten Schmieraggregates
entsprechend zu dimensionieren. Ausge-
hend vom Schmieraggregat sollte die
Hauptleitung, wenn maglich, steigend
verlaufen und an der hochsten Stelle des
Schmierleitungssystems zu entliften sein.

Schmierstoffverteiler am Ende der
Hauptleitung sollten so montiert werden,
dass die Auslasse der Schmierstoffverteiler
nach oben zeigen. Mlssen Schmierstoffver-
teiler anlagenbedingt unterhalb der Haupt-
leitung verlegt werden, dann sollte dies
nicht am Ende der Hauptleitung erfolgen
(Bild 1). Missen Schmierleitungen zu un-
terhalb der Hauptleitung liegenden
Schmierstoffverteilern gefiihrt werden,
so ist entsprechend Bild 2 zu verfahren.

Die zu verwendenen Rohrleitungen,
Schlauche, Absperr- und Wegeventile, Ar-
maturen etc. mlssen flr den maximalen
Betriebsdruck des Schmieraggregates, die
zulassigen Temperaturen und fur die zu for-
dernden Schmierstoffe ausgelegt sein.
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Desweiteren ist das Schmierleitungssystem
durch ein separat montiertes oder im
Schmieraggregat integriertes Uberdruck-
ventil gegen unzulassig hohen Druck abzu-
sichern. Alle Komponenten des Schmierlei-
tungssystems wie Rohrleitungen, Schlauche,
Absperr- und Wegeventile, Armaturen etc.
missen vor der Montage sorgfaltig gereinigt
werden. Im Schmierleitungssystem sollten
keine Dichtungen nach innen vorstehen,
wodurch das Stromen des Schmierstoffs
behindert wird und Verunreinigungen in das
Schmierleitungssystem eingetragen werden
konnen. Schmierleitungen sind grundsatz-
lich so zu verlegen, dass sich an keiner
Stelle Lufteinschlusse bilden konnen.
Querschnittsanderungen der Schmierlei-
tung von kleinen zu groBen Querschnitten
in Flussrichtung des Schmierstoffs sind zu
vermeiden. Es wird die Verwendung von
Entliftungsschrauben an geeigneten Stel-
len innerhalb des Zentralschmiersystems
empfohlen.

Die Stromung des Schmierstoffs in den
Schmierleitungen sollte nicht durch den
Einbau von scharfen Krimmern, Eckventi-
len und Rickschlagklappen behindert
werden. Unvermeidbare Querschnittsande-
rungen in den Schmierleitungen sind mit
sanften Ubergdngen auszufiihren. Plstzliche
Richtungsanderungen sind nach Maglichkeit
zu vermeiden.

akF

PUB LS/P2 11213 DE - 1-5001-DE



PUB LS/P2 11213 DE - 1-5001-DE

SKF MonoFlex Verbindungstechnik

Ubersicht
f )
SKF MonoFlex Verteiler der Produktserie 350 Verschlusssschraube
mit diversen Armaturen flir Dosiernippel
Kunststoff- bzw. Metallrohrleitung
Verschlussstift fur
SKF Steckverbinder
Lotlose Rohrverschraubungen
nach DIN 3862 (Abb. unten)
Dosiernippel fur l6tlose Dosiernippel mit
Rohrverschraubung SKF Steckverbinder
nach DIN 3862
Verteilerkorper -
Vergchlussschraube
Hauptleitungsanschluss |6tlose Rohrverschrau-
bung nach DIN 3862
(Abb. unten)
Hauptleitungsarmatur mit Senkung
fur lotlose Rohrverschraubung nach
DIN 3862
. A . )
lotlose Rohrverschraubung |6tlose Rohrverschraubung
(Metallrohr) (Kunststoffrohr)
Uberwurfschraube Uberwurfschraube
Doppelkegelring Kegelring
Einsteckhlse
Dosiernippel mit
Anschlussgewinde o .
DIN 3862 Dosiernippel mit
Anschlussgewinde
DIN 3862
- DZ2EANG J

SKF Lubrication Systems bietet ein umfangreiches Produktpro-
gramm der gangigsten Armaturen, sowie Rohrleitungen aus
Metall-, Kunststoffrohr oder Schlauchleitungen mit Metallrohrstut-
zen flr die Verwendung in SKF MonoFlex Einleitungszentral-
schmiersystemen. Fur SKF MonoFlex Einleitungszentralschmiersys-
teme mit Driicken his 45 bar konnen SKF Steckverbinder oder
Armaturen flr l6tlose Rohrverschraubungen nach DIN 3862 einge-
setzt werden. Fur hohere Driicke werden Armaturen mit SKF Steck-
verbindertechnik (bis 300 bar) oder Schneidringverschraubungen
(bis 250 bar) nach DIN 2353 eingesetzt.

akF

SKF MonoFlex Einleitungsverteiler konnen, je nach Anwendungsfall,
mit unterschiedlichen Armaturen am Hauptleitungs- und Schmier-
stellenleitungsanschluss ausgestattet werden. Die Ubersicht in der
oberen Abbildung zeigt am Beispiel der Produktserie 350 mit wel-
chen Armaturen und Rohrleitungen SKF Monoflex Einleitungsvertei-
ler konfektioniert werden konnen. Einzelheiten zu den fir eine Pro-
duktserie verflgbaren Armaturen konnen den einzelnen Seiten der
Beschreibung der Produktserien entnommen werden.
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SKF MonoFlex Verbindungstechnik

SKF Steckverbinder

Das SKF Steckverhindersystem flr Kunststoff- und Metallrohrlei-
tungen dient der sicheren, schnellen, leckagefreien und kosten-
glinstigen Leitungsmontage in SKF MonoFlex Einleitungszent-
ralschmiersystemen. Das System umfasst Steckverbinder fir
Kunststoff- und Metallrohrdurchmesser 4, 6 und 8 mm in den gan-
gigen Bauformen gerade, Kniesttick oder Schwenkverschraubung,
sowie Dosiernippel fur MonoFlex Einleitungsverteiler.

Das SKF Steckverbindersystem ist schmutzunempfindlich und
eignet sich fur den industriellen Einsatz ebenso, wie flr den ganz-
jahrigen Betrieb an Bau- und StraBenfahrzeugen jeglicher Art.
Fir besonders schmutzintensive Umgebungsbedingungen sind
Gummischutzkappen flr die Rohrdurchmesser 4 und 6 mm fur
SKF Steckverbinder erhaltlich.

Gummischutzkappen fiir SKF Steckverbinder

Leitungsdurchmesser [mm] Bestellnummer

4 898-110-077
6 898-110-082
SKF Rohrabschneider

Durch Verwendung des Rohrabschneiders wird das Metallrohr in
einem Arbeitsgang abgelangt und die geometrisch exakte Form

~

Rohrabschneider Schneidrolle

Bestellinformationen Rohrabschneider

Rohrdurchmesser Bestellnummer Bestellnummer

[mm] Rohrabschneider Schneidrolle

4 169-000-336 844-330-006

6 169-000-337 844-330-007

8 169-000-338 844-330-007
12

Das SKF Steckverbindersystem ist durch die Verwendung der
3-0-Ring-Technik speziell an die hohen Anforderungen und Sys-
temdrlcke in SKF MonoFlex Einleitungszentralschmiersystemen
angepasst.

Im Inneren wirkt eine mit einer Haltekralle versehene Spannzan-
ge auf eine Krallnut im Metallrohr bzw. direkt auf das montierte
Kunststoffrohr. Hierdurch werden die montierten Rohrleitungen
auch noch bei 300 bar sicher im SKF Steckverbinder festgehalten.

SKF Steckverhinder eignen sich flr den Aufbau des gesamten
Schmierleitungssystems, vom Schmieraggregat Uber die Einlei-
tungsverteiler, Druckschalter usw. bis hin zu den Schmierstellen.

SKF Steckverbinder - Technische Daten

Schmierstoff 0L, FlieBfett, Fett

Betriebsdruck max. 300 bar
Temperaturbereich —40 bis +80 °C
Werkstoff der Dichtung NBR oder FPM

der Krallnut hergestellt. Die bei SKF erhaltlichen Rohrabschneider in
Abhangigkeit vom Rohrdurchmesser sind nachfolgend aufgefiihrt.

Krallnut R é
o i/ 3|5
S c|n
m C 1=
s '{ -

b =02

Abmessungen der Krallnut

Rohrdurchmesser

[mm] 4 6 8

a 31 4,9 6,9

b 5,0 6,2 6,2

c 0,3-0,7 0,4-0,9 0,5-0,9

akF
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SKF MonoFlex Verbindungstechnik

SKF Steckverbinder

4 N\ )
Metallrohrleitung (1) Kunststoffrohrleitung (1)
Spannzange (4) Spannzange (4)
erster 0-Ring (2) erster 0-Ring (2)
Krallnut
Haltekralle (5) Haltekralle (5)
mechanischer Anschlag (3) mechanischer Anschlag (3)

. J J

Rohrleitungsmontage Metallrohr

Das zu montierende Metallrohr kann sowohl mit Krallnut, als auch
ohne Krallnut montiert werden. Die Krallnut dient der sicheren
Fixierung des Metallrohres im Steckverbinder, wodurch ein Heraus-
rutschen des Metallrohres aus dem SKF Steckverbinder verhindert
wird. Auf die Krallnut kann verzichtet werden, wenn das Metallrohr
durch geeignetes Befestigungsmaterial, wie z.B. Rohrschellen,

am Herausrutschen aus dem SKF Steckverbinder gehindert wird.
Das zu montierende Metallrohr (1) mit einem speziellen Rohrab-
schneider ablangen.

Das zu montierende Metallrohr (1) mit einer Hand ganz in die
Spannzange (4) des SKF Steckverbinders einfiihren, bis es den ers-
ten 0-Ring (2) und die Haltekralle (5) der Spannzange (4) passiert
und den mechanischen Anschlag (3) erreicht hat. Das Passieren des
ersten O-Ringes (2) und der Haltekralle (5) der Spannzange (4) ist
durch Uberwindung eines deutlichen Widerstandes zu spiiren.

Wird keine Krallnut verwendet, ist das Metallrohr durch geeigne-
tes Befestigungsmaterial, wie z.B. Rohrschellen, zu fixieren und da-
durch am Herausrutschen aus dem SKF Steckverbinder zu hindern.

Zur Demontage des Metallrohres (1) wird die Spannzange (4)
durch Drlcken in den SKF Steckverhinder hinein bewegt. Das
Metallrohr (1) kann nun durch Ziehen aus der Spannzange (4)
des SKF Steckverbinders herausgezogen werden.

. N
/\ACHTUNG

Gefahr — Hoher Druck!

Das komplette System ist vor der Demontage von

SKF Steckverbindungen und Verschraubungsteilen zuerst
in vollstandig drucklosen Zustand zu versetzen.

akF

Rohrleitungsmontage Kunststoffrohr

Das zu montierende Kunststoffrohr wird direkt im SKF Steckverbin-
der montiert. Durch die Haltekralle der Spannzange wird das Kunst-
stoffrohr ausreichend im SKF Steckverbinder gesichert, ein unbeab-
sichtigtes Herausrutschen ist nicht moglich.

Das zu montierende Kunststoffrohr (1) mit einem geeigneten
Schlauchschneider gerade ablangen.

Das zu montierende Kunststoffrohr (1) mit einer Hand ganz in die
Spannzange (4) des SKF Steckverbinders einflihren, bis es den ers-
ten 0-Ring (2) und die Haltekralle (5) der Spannzange (4) passiert
und den mechanischen Anschlag (3) erreicht hat. Das Passieren des
ersten 0-Ringes (2) und der Haltekralle (5) der Spannzange (4) ist
durch Uberwindung eines deutlichen Widerstandes zu spiiren.

Zur Demontage des Kunststoffrohres (1) wird die Spannzange (4)
durch Driicken in den SKF Steckverhinder hinein bewegt. Das
Kunststoffrohr (1) ist dabei ebenfalls in den SKF Steckverbinder
hinein zu bewegen, wodurch die Spannzange (4) vom Kunststoff-
rohr (1) geldst wird. Nun kann das Kunststoffrohr (1) durch Ziehen
aus der Spannzange (4) des SKF Steckverbinders heraus gezogen
werden.

Vor erneuter Montage ist das Rohrende des Kunststoffrohres um
mindestens 7 mm zu kirzen, um die sichere Funktion der Halte-
kralle der Spannzange zu ermaglichen.
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SKF MonoFlex Verbindungstechnik

Lotlose Rohrverschraubungen DIN 3862

Lotlose Rohrverschraubungen nach DIN 3862 von SKF ermaglichen
eine schnelle und unkomplizierte Montage und Demontage von
Schmierstoffleitungen aus Metall- und Kunststoff. Sie sind geeignet
fiir die Schmierstoffe O, FlieRfett und Fett, fiir Driicke bis 45 bar
und Betriebstemperaturen von -25 his +80 °C.

Technische Daten

Schmierstoff Betriebsdruck Temperaturbereich

0L, FlieRfett, Fett max. 45 bar —25 bis +80 °C

7 7\
Metallrohrleitungen Kunststoffrohrleitungen
Uberwurfschraube Uberwurfschraube
Doppelkegelring Kegelring
Einsteckhilse
Dosiernippel mit
Anschlussgewinde o .
DIN 3862 Dosiernippel mit
Anschlussgewinde
DIN 3862
. J J

Erstmontage

Das zu montierende Metallrohr mit einem geeigneten Werkzeug,
2.B. einem Rohrabschneider, gerade ablangen. Die Uberwurf-
schraube und den Doppelkegelring auf das zu montierende Metall-
rohrende schieben. Das zu montierende Metallrohrende nun in die
Senkung bis zum Anschlag einfiihren und die Uberwurfschraube
zunichst handfest anziehen. Dann die Uberwurfschraube um max.
1 1/2 Umdrehungen festziehen.

Wiederholmontage

Nach jedem L&sen der Verschraubung ist die Uberwurfschraube
wieder fest anzuziehen (gleicher Kraftaufwand wie bei der
Erstmontage).

4 \
/N\ACHTUNG

Gefahr — Hoher Druck!

Das komplette System ist vor der Demontage von

SKF Steckverbindungen und Verschraubungsteilen zuerst
in vollstandig drucklosen Zustand zu versetzen.

14

Erstmontage

Das zu montierende Kunststoffrohr mit einem geeigneten Werkzeug,
z.B. einem Schlauchschneider, gerade ablangen. Die Einsteckhdlse
zur Stabilisierung des zu montierenden Kunststoffrohrendes in das
Kunststoffrohrende hineinstecken. Hierdurch wird die Einschniirung
des Kunststoffrohres bei der Montage verhindert. Die Uberwurf-
schraube und den Kegelring auf das zu montierende Kunststoff-
rohrende schieben. Das zu montierende Kunststoffrohrende nun in
die Senkung bis zum Anschlag einfiihren und die Uberwurfschraube
zundchst handfest anziehen. Dann die Uberwurfschraube um max.
1 1/2 Umdrehungen festziehen.

Wiederholmontage

Nach jedem Lsen der Verschraubung ist die Uberwurfschraube
wieder fest anzuziehen (gleicher Kraftaufwand wie bei der
Erstmontage).

akF
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SKF MonoFlex Verbindungstechnik

Rohr- und Schlauchleitungen

Metallrohrleitungen

- J

Kunststoffrohrleitungen

we

. J

Schlauchleitungen

. J

SKF MonoFlex Einleitungszentralschmier-
systeme konnen je nach Anwendungsfall mit
Schmierleitungen aus Metall-, Kunststoff-
rohr und/oder Gummischlauchleitungen
aufgebaut werden. Die Wahl des Innen-
durchmessers der Schmierleitung (Haupt-,
Neben- oder Schmierstellenleitung) ist ab-
hangig von der Wahl des zu fordernden
Schmierstoffes (Ol, FlieRfett, Fett) und den

Rohr- und Schlauchleitungen im Vergleich

Betriebstemperatur [°C]

auftretenden Druckverlusten. Die zu erwar-
tenden Druckverluste sind umso groRer, je
kleiner der Innendurchmesser der Schmier-
leitung ist, je niedriger die Umgebungstem-
peratur und je hdher die Olviskositat bzw.
die NLGI-Klasse des FlieBfettes bzw. Fettes
ist. Weiterhin ist eine Zunahme der Druck-
verluste bei einer Zunahme der Lange der
Schmierleitung zu berticksichtigen.

zulassiger Betriebsdruck [bar[?)

Typ

Stahlrohrleitungen —-25 bis +80
Kunststoffrohrleitungen —60 bis + 80
Niederdruckschlauchleitungen —40 bis + 100
Hochdruckschlauchleitungen -40 bis + 100

1) Der zulassige Betriebsdruck ist abhangig vom Rohrdurchmesser.

akF

bis 500
bis 70
bis 45
bis 225

Fir Haupt- und Nebenleitungen werden
ublicherweise RohrauRendurchmesser von
6, 8,10 mm und groRer, flir Schmierstel-
lenleitungen RohrauBendurchmesser von
2,5 und 4 mm eingesetzt.
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SKF MonoFlex Verbindungstechnik

Stahlrohrleitungen

-~

oda

| | odi

. J
Stahlrohrleitungen
kleinster zulassiger zulassiger
o da s o di Biegeradius r 1) Betriebsdruck ) Berstdruck

Bestell-Nr. [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [bar]
Stahlrohr verzinkt, Cr-6-frei

WV-R06x0.7 VERZI 6 005 0,7 4,60.11 12 320 850
WV-R08x0.7 VERZI 8 005 0,7 6,60.11 19 230 675
WV-R010x0.7 VERZI 10 0,05 0,7 8,6:0.13 27 180 550
Stahlrohr nach EN10305-4, verzinkt, Cr-6-frei

982-120-041 4 005 0,7 2,6%0.10 12 368 952
982-120-040 4 008 1,0 2 015 12 500 1360
982-120-060 6 008 1,0 4 012 18 372 963
982-120-080 8 008 1,0 6 010 24 288 723
982-120-100 10 0,08 1,0 8 008 30 248 612
982-120-120 12 0,08 1,5 9 010 36 303 765
982-120-150 15 0,08 1,5 12 008 45 248 612
982-120-180 18 0,08 1,5 15 008 54 209 510
Edelstahlrohr (Werkstoff 1.4571)

D1127R02.5x0.5+A46 2,50.03 0,5 1,5+0.05 7,5 386 1664
DIN2462-R04x1+A46 4 01 1 2 02 12 466 2080
DIN2462-R06x1+A46 6 01 1 4 202 18 347 1473
DIN2462-R08x1+A46 8 01 1 6 02 24 269 1105
DIN2462-R010x1+A46 10 01 1 8 02 30 231 936

Temperaturbereich —25 his +80 °C

1) Fiir das Kaltbiegen mit Biegevorrichtung oder von Hand mit Profilrolle.

2) schwellend nach DIN 2413

Rohrbiegevorrichtung

o Stahlrohrleitung

[mm] Bestellnummer
4,6,8,10 248-803.20
12 (Sonderrolle) D 248-803.17
4 (Nachristsatz) 2 248-803.16

1) Zum Biegen von Rohren mit dem Durchmesser 12 mm
ist zusatzlich zur Biegevorrichtung 248-803.20 noch
die Sonderrolle 248-803.17 zu bestellen.

2) Nachriistsatz fiir altere Biegevorrichtung 248-803.20
zum Biegen von Rohren mit dem Durchmesser 4 mm

16

Rohrbiegevorrichtung
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SKF MonoFlex Verbindungstechnik

Kunststoffrohrleitungen

-

N

J

oda

| |_ed

Kunststoffrohrleitungen WVN715, halbstarr (weichmacherfrei)

zulassiger
o da s odi +015  Kleinster Biegeradius r [mm] Betriebsdruck 2)
Bestellnummer 2 [mm] [mm] [mm] ™ frei gebogen mit Vorrichtung  bei 23 °C [bar] Berstdruck [bar]
WVN715-R02.5x0.5 2,501 0,5 1,5 25 9 66 198
WVN715-R04x0.85 4 %01 0,85 2,3 38 14 72 216
WVN715-R06x1 601 1 4 63 21 53 159
WVN715-R06x1.25 6 01 1,25 3,5 63 21 70 210
WVN715-R08x1.25 801 1,25 585 76 28 49 147
WVN715-R010x1.5 10015 1,5 7 89 35 47 141
WVN715-R012x1 12 015 1 10 110 45 24 72
WVN715-R012x1.5 12 015 1,5 9 110 45 38 141
1) Bei hoheren Temperaturen reduziert sich der zuldssige Betriebsdruck. (= Tabelle Druckausnutzungsgrad)
2) Falls Lichtalterungsbestandigkeit erwiinscht ist, in der Bestellnummer das Wort ,SCHWARZ" erganzen. (Beispiel = WVN715-R08x1.25x50M SCHWARZ)
Kunststoffrohrleitungen WVN716, flexibel (weichmacherhaltig)
zulassiger
¢ da 0.1 s pdi *01>  Kleinster Biegeradius r [mm] Betriebsdruck 2)
Bestellnummer 2 [mm] [mm] [mm] frei gebogen mitVorrichtung  bei 23 °C [bar] Berstdruck [bar]
WVN716-R04x0.85 4 0,85 2,3 38 14 36 108
WVN716-R06x1.25 6 1,25 3,5 63 21 35 105
WVN716-R08x1.25 8 1,25 545 80 30 25 75
1) Bei hoheren Temperaturen reduziert sich der zulassige Betriebsdruck. (=» Tabelle Druckausnutzungsgrad)
2) Falls Lichtalterungsbestandigkeit erwinscht ist, in der Bestellnummer das Wort ,SCHWARZ" erganzen. (Beispiel = WVN716-R08x1.25x50M SCHWARZ)
Druckausnutzungsgrad Technische Daten
Temperatur bis  Druckausnutzungsgrad WVN715 PA12 H PA 12 HL (schwarz)
[°C] [%] Polyamid, halbstarr, weichmacherfrei Polyamid, halbstarr, weichmacherfrei
nach DIN 73378, warme- und nach DIN 73378, licht-, warme-
30 83 alterungsstabilisiert und alterungsstabilisiert
40 72
50 64 WVN716 PA12 PH PA 12 PHL (schwarz)
60 57 Polyamid, flexibel, weichmacherhaltig Polyamid, flexibel, weichmacherhaltig
70 52 nach DIN 73378, warme- und nach DIN 73378, licht-, warme- und
80 47 alterungsstabilisiert alterungsstabilisiert

akF

Temperaturbereich —60 bis +80 °C

—60 his +80 °C

17



SKF MonoFlex Verbindungstechnik

Niederdruckschlauchleitungen fur Haupt- und Nebenleitungen

(A) mit Anschlussrohr

30

Bestellinformationen

(VS) mit Anschlussrohr

flir SKF Steckverbinder

o
™

=

Krallnut

(00) mit Anschlussrohr fiir [6tlose
Rohrverschraubung nach DIN 3862

o
™

zulassiger Betriebs- 1 d,
Betriebsdruck temperatur [°C] @ Anschlussrohr @ Schlauch o Schlauch Lange L*  Bestellnummer
[bar] min max [mm] auRen [mm] innen [mm] +5[mm]  AusfihrungA  AusflhrungVS — Ausfiihrung 00
45 40 100 4 11 3,2 180 714-180 714-180-VS 714-180-K
260 714-260 714-260-VS 714-260-K
300 714-300 714-300-VS 714-300-K
400 714-400 714-400-VS 714-400-K
500 714-500 714-500-VS 714-500-K
600 714-600 714-600-VS 714-600-K
6 13 4,5 180 716-180 716-180-VS 716-180-K
260 716-260 716-260-VS 716-260-K
300 716-300 716-300-VS 716-300-K
400 716-400 716-400-VS 716-400-K
500 716-500 716-500-VS 716-500-K
600 716-600 716-600-VS 716-600-K
8 15 6,5 180 718-180 718-180-VS 718-180-K
260 718-260 718-260-VS 718-260-K
300 718-300 718-300-VS 718-300-K
400 718-400 718-400-VS 718-400-K
500 718-500 718-500-VS 718-500-K
600 718-600 718-600-VS 718-600-K
* weitere Langen auf Anfrage
-
Material Volumenzunahme
Schlauch CR-mineralolbestandiger bei Druck Volumenzunahme
Innengummi, zwei [bar] [cm3/m]
geflochtene Kunstseiden-
einlagen, AuRengummi 80 2,5
bedingt olbestandig, 3,6
lichtrissbestandig und 4,4
ozonbestandig
Anschluss- Stahlrohr verzinkt, Cr-6 frei
rohrenden
. J
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SKF MonoFlex Verbindungstechnik

Niederdruckschlauchleitungen mit Mantelgeflecht fur Haupt- und Nebenleitungen

(A) mit Anschlussrohr

30

Bestellinformationen

(VS) mit Anschlussrohr

fiir SKF Steckverbinder

o
™

—

Krallnut

(00) mit Anschlussrohr fiir l6tlose
Rohrverschraubung nach DIN 3862

30

zulassiger Betriebs- dq d,
Betriebsdruck  temperatur [°C] @ Anschlussrohr @ Schlauch o Schlauch Lange L* Bestellnummer
[bar] min max [mm] auRen [mm] inmen [mm]  #5[mm] AusfihrungA AusflihrungVS  Ausflihrung 00
45 -40 100 4 12 3,2 180 714-180-M  714-180-M-VS 714-180-M-K
260 714-260-M  714-260-M-VS 714-260-M-K
300 714-300-M  714-300-M-VS 714-300-M-K
400 714-400-M  714-400-M-VS 714-400-M-K
500 714-500-M  714-500-M-VS 714-500-M-K
600 714-600-M  714-600-M-VS 714-600-M-K
6 14 4,5 180 716-180-M  716-180-M-VS 716-180-M-K
260 716-260-M  716-260-M-VS 716-260-M-K
300 716-300-M  716-300-M-VS 716-300-M-K
400 716-400-M  716-400-M-VS 716-400-M-K
500 716-500-M  716-500-M-VS 716-500-M-K
600 716-600-M  716-600-M-VS 716-600-M-K
8 16 6,5 180 718-180-M 718-180-M-VS 718-180-M-K
260 718-260-M  718-260-M-VS 718-260-M-K
300 718-300-M  718-300-M-VS 718-300-M-K
400 718-400-M  718-400-M-VS 718-400-M-K
500 718-500-M  718-500-M-VS 718-500-M-K
600 718-600-M  718-600-M-VS 718-600-M-K
* weitere Langen auf Anfrage
-
Material Volumenzunahme
Schlauch CR-mineralolbestandiger bei Druck Volumenzunahme
Innengummi, zwei [bar] [em3/m]
geflochtene Kunstseiden-
einlagen, AuRengummi 80 2,5
bedingt olbestandig, 3,6
lichtrissbestandig und 4,4
ozonbestandig
Metallgeflecht Stahldraht verzinkt,
Cr-6 frei
Anschluss- Stahlrohr verzinkt,
rohrenden Cr-6 frei
N J
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SKF MonoFlex Verbindungstechnik

Niederdruckschlauchleitungen fur Schmierstellenleitungen

(A) mit Anschlussrohr

(VS) mit Anschlussrohr

fiir SKF Steckverbinder

30

Krallnut

30

Bestellinformationen

(00) mit Anschlussrohr fiir [6tlose
Rohrverschraubung nach DIN 3862

o
™

zulassiger Betriebs- 1 >
Betriebsdruck  temperatur [°C] @ Anschlussrohr @ Schlauch o Schlauch Lange L*  Bestellnummer
[bar] min max [mm] auRen[mm]  innen [mm] +5[mm]  AusfihrungA AusflihrungVS — Ausfiihrung 00
15 -40 70 4 8.8 3,2 180 734-180 734-180-VS 734-180-K
260 734-260 734-260-VS 734-260-K
300 734-300 734-300-VS 734-300-K
400 734-400 734-400-VS 734-400-K
500 734-500 734-500-VS 734-500-K
600 734-600 734-600-VS 734-600-K
* weitere Langen auf Anfrage
(
Material
Schlauch CR-mineralolbestandiger
Innengummi, eine
geflochtene Kunstseiden-
einlage, AuBengummi
bedingt olbestandig,
lichtrissbestandig und
ozonbestandig
Anschluss- Stahlrohr verzinkt,
rohrenden Cr-6 frei
S J
20 alkF
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SKF MonoFlex Verbindungstechnik

Hochdruckschlauchleitungen

Hochdruckschlauch
mit Anschlussrohr

max. 30

Bestellinformationen

zulassiger Betriebs- dq kleinster >
Betriebsdruck  temperatur [°C] 0 Anschluss- Biegeradius Ry, @ Schlauch o Schlauch
[bar] min max rohr [mm] [mm] auRen [mm] innen [mm] Lange L* 5 [mm]  Bestellnummer
175 -40 100 10 4t 14,5 7,9 180 SLH10-180
250 SLH10-250
300 SLH10-300
400 SLH10-400
500 SLH10-500
600 SLH10-600
700 SLH10-700
800 SLH10-800
210 -40 100 8 32 13 6,3 180 SLH8-180
250 SLH8-250
300 SLH8-300
400 SLH8-400
500 SLH8-500
600 SLH8-600
700 SLH8-700
800 SLH8-800
225 -40 100 6 19 11 4,8 180 SLH6-180
250 SLH6-250
300 SLH6-300
400 SLH6-400
500 SLH6-500
600 SLH6-600
700 SLH6-700
800 SLH6-800
* weitere Langen auf Anfrage
-
Material
Innenschlauch Polyester Elastomere
Drucktrager Geflecht aus hochreiBfester Synthesefaser
AuBenschlauch Polyurethan
Anschlussrohrenden Stahlrohr verzinkt, Cr-6 frei

akF



SKF MonoFlex Vorschmierverteiler der Produktserie AB

Allgemein

SKF MonoFlex Einleitungsverteiler der
Produktserie AB sind einstellige Vorschmier-
verteiler fir MonoFlex Einleitungszent-
ralschmiersysteme fiir die Ol- und FlieBfett-
schmierung. Diese Einleitungsverteiler sind
daflir vorgesehen in Verteilerleisten mon-
tiert zu werden. Durch die Kombination die-
ser Einleitungsverteiler mit 1- bis 6-stelli-
gen Verteilerleisten ergeben sich flexible
Moglichkeiten des Schmiersystemaufbaus
an der zu schmierenden Maschine/Anlage.
Auf die Produktserie AB abgestimmte Ver-
teilerleisten sind in den Ausfihrungen Alu-
minium oder Edelstahl erhaltlich.

Die moglichen Dosiermengen liegen im
Bereich von 0,01 bis 0,60 cm3. Die Dosier-
elemente sind mit einer Markierung verse-
hen, welche die Dosiermenge angibt. Der
Anschluss der Schmierstellenleitung erfolgt
durch l6tlose Rohrverschraubungen (DIN
3862). Es konnen Schmierstellenleitungen
aus Metall-, Kunststoffrohr oder Schlauch-
leitungen mit Metallrohrstutzen angeschlos-
sen werden. Der Durchmesser der anzu-
schlieBenden Schmierstellenleitung betragt
4 mm. Die Dosierung kann nachtraglich
nicht geandert werden.

Technische Daten

Die Bauteile aus Elastomeren im Inneren
der Einleitungsverteiler sind aus FPM
hergestellt.

Der Verteilerkorper ist in den Ausflhrun-
gen Stahl (verzinkt, Cr-6 frei) oder Edelstahl
erhaltlich. Die Abdichtung des Einschraub-
gewindes fur die Montage des einstelligen
Einleitungsverteilers in einer Verteilerleiste
erfolgt je nach Ausfuhrung mit Kupferdich-
tring oder Edelstahlring.

Weitere Informationen zur Produktserie
AB sind auf den folgenden Seiten zu finden.
Einzelheiten zum Zubehor fir SKF MonoFlex
Einleitungszentralschmiersysteme sind
Bestandteil dieses Katalogs.

-
AB Verteiler

[ Verteilerleiste VL

Der Konfigurator auf der folgen-

den Seite ermdglicht nicht die
Zusammenstellung von Verteilerleisten
und Verteilern in einem Bestellschlissel.
Die Verteilerleisten sind unter Zubehor
zu finden und separat zu bestellen.

Produktserie AB Anzugsmomente fiir die Montage
Betriebs- Entlastungs- Betriebs- Anzugs-

Dosierung  druck[bar] druck temperatur momente

Schmierstoff [cm3] min. max. [bar] [eC] Verteiler ~ Dichtung [Nm]

Mineral- und synthetisches Ol 0,01-0,60 18 50 max.3 0-80 AB Cu-Ring 10

20 bis 1 000 mm2/s; vertraglich mit

FPM, Messing, Stahl AB Edelstahl Ring 10

FlieRfett NLGI-Klasse 000, 00 0,01-060 18 50 max.3 0-80

vertraglich mit FPM, Messing, Stahl

22
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SKF MonoFlex Vorschmierverteiler der Produktserie AB

Konfigurator
Bestellschliissel 2 4 - 2 8 0 0 - 0
N L 8 N ___§ ] 8 N N
Produktserie AB
(=2} j=2]
5 5
= 5]
=] I
5 o
3 (]
< —
@ 5
= =
ey ©
g &
c o
5 <
2
Ausfiihrung und Dosierung
Kennzahl der Ausfiihrung 5 9 <
Schrmierstoff Ol/FlieBfett  Ol/FlieRfett
9 Schmierstellenleitung [mm] 4 4
Werkstoff Verteilerkorper Stahlverzinkt  Edelstahl
Werkstoff Einschraubdichtung Cu-Ring Edelstahl-Ring
0,01 01 01 <
0,02 02 02
.~ 0,03 03 03
g 0,05 05 05
=£ 0,10 10 10
gc_. 020 20 20
EgE 040 40 40
xS 0,60 60 60

Bestellbeispiel

24-2800-9010
e Einstelliger
T Einleitungsverteiler
flr Ol und FlieBfett
e Edelstahl
e Dosierung 0,1 cm?3
e Dichtung: Edelstahl-Ring

ABN10
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SKF MonoFlex Vorschmierverteiler der Produktserie AB

Abmessungen

Produktserie AB

Dosierung: 0,01 cm?
0,02 cm?
0,03 cm?
0,05 cm?

Leitung o4

4
\
=

~43
>
R[]
=

104

L

124

24

Dosierung: 0,1 cm?

Leitung o4

10 &

L

4
\
o

~53

125

|
ng10 AN

i

\

\

~57

Dosierung: 0,2 cm?3

Leitung o4

—

10 &

L

124

Dosierung: 0,4 cm?3

0,6 cm?
Leitung o4
+= 1
[H s [
\
1
AB40 ABN4O
1 t 12 % \ t
\ \
& \ \
! \ \
\ \
\ \
\ \
\ \
& \ \
=l [ 0
— T —1
f M10x]
013,9
Markierung
Markierung der Ausfiihrung
Dosierung
[cm3] Stahl verzinkt  Edelstahl
0,01 AB1 ABN1
0,02 AB2 ABN2
0,03 AB3 ABN3
0,05 AB5 ABN5
0,10 AB10 ABN10
0,20 AB20 ABN20
0,40 AB40 ABN40
0,60 AB60 ABN60
alkF
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Verteilerleisten fur die Produktserie AB

Bestellschliissel VvV L -

Produktserie

Stelligkeit

01 =1 Einschraubstelle 04 = 4 Einschraubstellen
02 = 2 Einschraubstellen 05 = 5 Einschraubstellen
03 = 3 Einschraubstellen 06 = 6 Einschraubstellen

(weitere Stelligkeiten auf Anfrage)

Ausflhrung Verteileranschlussgewinde

E = Schmalprofilleiste, M10x1 mit Senkung fir Flachdichtring
G = Normalprofilleiste, M10x1 mit Senkung fir Flachdichtring

Material

A = Aluminium

E = Edelstahl (1.4305) (Auswahl nur fiir Normalprofilleiste moglich)

Ausfliihrung Hauptleitungsanschluss

61 = G1/8 nach DIN 3852-2, Form X, schmal
G2 = G1/4 nach DIN 3852-2, Form X, schmal

M3 = M10x1 mit Senkung fur l6tlose Rohrverschraubung nach DIN 3862
M4 = M14x1,5 mit Senkung fur l6tlose Rohrverschraubung nach DIN 3862

(Auswabhl nur fiir Normalprofilleiste maglich)

Abmessungen

Hauptleitungsanschluss

SKF MonoFlex Vorschmierverteiler der Produktserie AB

Bestellbeispiel

bt

©)

VL-02GAM3

o Produktserie VL

o Stelligkeit 2

o Normalprofilleiste aus Aluminium

e Einschraubgewinde M10x1 mit Senkung
fur Flachdichtring

¢ Hauptleitungsanschluss M10x1 mit Sen-
kung fur lotlose Rohrverschraubung nach
DIN 3862

Normalprofilleiste G
Hauptleitungsanschluss M10x1
Stellig- MaRe [mm]

keit A B C E F G H

40 20 -
57 285 -
28,5 17
91 285 34
28,5 51
28,5 68

20 = 22 22
20 1x17 22 22
20 2x17 22 22
20 3x17 22 22
20 4x17 22 22
20 5x17 22 22

U~ WN R
~
~

Normalprofilleiste G
Hauptleitungsanschluss M14x1,5
Stellig- MaRe [mm]

keit A B C E F G H

M10x1 M10x1 M10x1
G
[ [ [ ‘
\ \ \
[ I S S ,,@f,
L T» A A - |22z
=
™ ~

ﬂT B c 3 \TT B
<«

A 2,8

E F F
Schmalprofilleiste E Normalprofilleiste G
Hauptleitungsanschluss M10x1 Hauptleitungsanschluss G1/8
Stellig- MaBe [mm] Stellig- MaRe [mm]
ket A B C E F G H keit A B C E [ G H
1 41 205 - 205 - 18 20 1 34 17 - 17 - 22 22
2 58 29 - 20,5 1x17 18 20 2 51 255 - 17 1x17 22 22
3 75 37,5 - 205 2x17 18 20 3 68 25,5 17 17 2x17 22 22
4 92 29 34 205 3x17 18 20 4 85 255 34 17 3x17 22 22
5 109 29 51 20,5 4x17 18 20 5 102 255 51 17 4x17 22 22
6 126 29 68 20,5 5x17 18 20 6 119 255 68 17 5x17 22 22
aklF

52 26 - 26
69 345 - 26
86 345 17 26
103 34,5 34 26
128 34,5 51 26
137 34,5 68 26

= 22 22
1x17 22 22
2x17 22 22
3x17 22 22
4x17 22 22
5x17 22 22

SO W

Normalprofilleiste G
Hauptleitungsanschluss G1/4
Stellig- MaRe [mm]

keit A B C E F G H

46 23 - 23
63 315 - 23
80 315 17 23
97 315 34 23
114 31,5 51 23
131 315 68 23

= 22 22
1x17 22 22
2x17 22 22
3x17 22 22
4x17 22 22
5x17 22 22

[e)NC I OV SN

25



SKF MonoFlex Vorschmierverteiler der Produktserie 341

Allgemein

SKF MonoFlex Einleitungsverteiler der
Produktserie 341 sind einstellige Vor-
schmierverteiler flr SKF MonoFlex Einlei-
tungszentralschmiersysteme fiir die Ol- und
FlieBfettschmierung. Diese Einleitungsver-
teiler sind daftir vorgesehen in Verteilerleis-
ten montiert zu werden. Durch die Kombi-
nation dieser Einleitungsverteiler mit 1- bis
6-stelligen Verteilerleisten ergeben sich
flexible Moglichkeiten des Schmiersystem-
aufbaus an der zu schmierenden Maschine/
Anlage. Auf die Produktserie 341 abge-
stimmte Verteilerleisten sind in den Ausfih-
rungen Aluminium oder Edelstahl erhaltlich.
Die moglichen Dosiermengen liegen im
Bereich von 0,01 — 0,16 cm?. Die Dosier-
nippel sind mit einer Markierung versehen,
welche die Dosiermenge angibt. Dosiernip-
pel fiir Ol sind zur besseren Unterscheidbar-
keit in Messing ausgefthrt, Dosiernippel fur
FlieBfett aus vernickeltem Messing. Dosier-
nippel aus Edelstahl sind unbehandelt. Der
Anschluss der Schmierstellenleitung am
Dosiernippel kann je nach gewahlter Dosier-
menge durch SKF Steckverbinder oder
durch lotlose Rohrverschraubungen
(DIN 3862) erfolgen. Es kénnen Schmier-
stellenleitungen aus Metall-, Kunststoffrohr
oder Schlauchleitungen mit Metallrohrstut-
zen angeschlossen werden. Der Durchmes-
ser der anzuschlieBenden Schmierstellen-
leitung kann entweder 2,5 mm oder 4 mm
betragen. Durch Verwendung eines Ver-
schlussstiftes (SKF Steckverbinder) oder ei-

Technische Daten

ner Verschlussschraube mit Kupferdichtring
(16tlose Rohrverschraubung) kann der
Schmierstellenabgang verschlossen werden.
Dosiernippel fir Dosiermengen ab 0,03 cm?3
konnen untereinander nachtraglich ge-
tauscht werden, um andere Dosiermengen
zu erhalten. Die Bauteile aus Elastomeren
im Inneren der Einleitungsverteiler sind je
nach Ausflihrung aus NBR oder FPM
hergestellt.

Der Verteilerkorper ist in den Ausfihrun-
gen Aluminium oder Edelstahl erhaltlich. Die
Abdichtung des Einschraubgewindes flr die
Montage des einstelligen Einleitungsvertei-
lers in einer Verteilerleiste ist in den Ausfih-
rungen weichdichtend (mit Runddichtring)
oder fUr Kupferdichtring erhaltlich.

Weitere Informationen zur Produktserie
341 sind auf den folgenden Seiten zu fin-
den. Einzelheiten zu Verteilerleisten und Zu-
behor flir SKF MonoFlex Einleitungszent-
ralschmiersysteme sind Bestandteil dieses
Katalogs.

Der Konfigurator auf der folgen-

den Seite ermdglicht nicht die
Zusammenstellung von Verteilerleisten
und Verteilern in einem Bestellschlissel.
Die Verteilerleisten sind unter Zubehor
zu finden und separat zu bestellen.

4 4
Dosiernippel VS Dosiernippel 00
(SKF Steck- (fiir lotlose Rohr-
verbinder) verschraubung
nach DIN 3862)
- NG

Verteilerkorper 341

Produktserie 341 Anzugsmomente fiir die Montage
Betriebs- Entlastungs- Betriebs- Anzugs-
Dosierung  Dosier- druck [bar] druck temperatur momente
Schmierstoff [em3] nippel min. max. [bar] [eC] Verteiler Dichtung [Nm]
Mineral- und synthetisches Ol 0,01 -0,02 00 12 45 max. 3 0-80 Al—smme _ R P
20 bis 2 000 mm?/s; vertraglich VS 12 80 max.3 0-80 341-00-x0000-00 O-Ring 2.5
mit Stahl, FPM/NBR, Messing yxy— _ _Ri
0.03-016 00 6 45 <4 0-80 341-xxx-x0000-00 Cu-Ring 6
VS 6 80 <1 0-80
FlieRfett NLGI-Klasse 000,00 0,03-0,10 00 12 45  max. 3 0-80
vertraglich mit Stahl, FPM/NBR, VS 12 80 max. 3 0-80

Messing

26
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SKF MonoFlex Vorschmierverteiler der Produktserie 341

Konfigurator

Bestellschliissel 3 4 1 - - 0O 0 O

Produktserie

Anzahl der Dosierstellen (1)

Ausfiihrung und Dosierung

Kennzahl der Ausfiihrung 2 4 8 5 9 1 7 6
Schmierstoff ol o]l ol FlieRfett  FlieRfett Ol Fliegfett Ol
o Schmierstellenleitung 2,5 4 4 4 4 4 4 4
[mm]
Werkstoff Aluminium  Aluminium  Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium Edelstahl
Verteilerkorper (1.4305)
Werkstoff Messing  Messing  Messing  Messing  Messing  Messing  Messing  Edelstahl
Dosiernippel vernickelt  vernickelt vernickelt (1.4305)
Werkstoff Elastomere NBR NBR FPM NBR FPM NBR NBR FPM
Werkstoff Cu-Ring2 Cu-Ring? Cu-Ring? Cu-Ring? Cu-Ring? O0-Ring3 O0-Ring3 0-Ring3
Einschraubdichtung
Schmierstellen- 00 VS 00 VS 00 VS 00 OO0 VS 00 VS 00 00
leitungsanschluss
i 0,011 1 1 1 1 1 - - - 1 1 - - 1
2 0,021 - - 6 - 6 - - - - 6 - - -
=g 0,03 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
g2_ 006 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
g e 010 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
0.8 016 5 5 5 5 5 - - - 5 5 - - 5

1) nachtragliche Umdosierung aus technischen Griinden nicht moglich
2) Cu-Ring muss separat bestellt werden. Bestellnummer: DIN7603-A8x11.5-CU
3) 0-Ring gehort zum Lieferumfang

Bestellbeispiel

341-100-30000-00

e Einstelliger Einleitungsverteiler
fur Ol

o NBR-Ausfiihrung

e Schmierstellenleitungsanschluss
nach DIN 3862 fiir Rohr @ 4 mm

e Dosierung 0,06 cm?3

e 0-Ring-Abdichtung am
Einschraubgewinde

akF
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SKF MonoFlex Vorschmierverteiler der Produktserie 341

Bestellnummern Dosiernippel fiir FlieRfett (auswechselbar)

Abmessungen
Produktserie 341 + Produktserie 341 + Markierung Dosiernippel
SKF Steckverbinder (VS) Lotlose Rohrverschraubung (00)
Rohr 0 4 Dosierung [cm3] Markierung
ohr o M6x0,75 (Rohr o 2,5)
w"% F% M8x1 (Rohr o 4) 0,01 1
- ‘ 0,02 2
% (T swit o o~ ﬂ,f SW11 ‘ o 0,03 3
E 10 Iy & % - L £ 0,06 6
\ W s F ‘ 0 | & 0,10 10
012 } = 12 1 z 0,16 16
| S } =
® = | £ a 5 || E
1_swii o
. 1|_—“_ \ | ' 1[1(* SW11 —IJT“- ‘
= oRing vl [ 2 o-Rng 12| []
S| Mt } M8x1
Zubehor
Bestellnummern Dosiernippel fiir Ol (auswechselbar)
o Schmierstellen- Werkstoff Werkstoff ~ Dosier-  Dosierung [cm3]
leitung [mm] Dosiernippel Elastomere nippel 0,03 0,06 0,10 0,16
2,5 Messing NBR 00 995-994-003 995-994-006 995-994-010 995-994-016
4 Messing NBR VS 995-994-103-VS  995-994-106-VS 995-994-110-VS 995-994-116-VS
4 Messing NBR 00 995-994-103 995-994-106 995-994-110 995-994-116
4 Messing FPM VS 341-453-S8-VS 341-456-58-VS 341-460-S8-VS 341-446-S8-VS
4 Messing FPM 00 341-453-K-S8 341-456-K-S8 341-460-K-S8 341-466-K-S8
4 Edelstahl (1.4305) FPM 00 341-453-K-S81 341-456-K-S81 341-460-K-S81 341-466-K-S81

o Schmierstellen- Werkstoff ~ Dosier- Dosierung [cm3]
leitung [mm] Werkstoff Dosiernippel  Elastomere nippel 0,03 0,06 0,10
4 Messing vernickelt NBR VS 341-853-VS 341-856-VS 341-860-VS
4 Messing vernickelt NBR 00 341-853-K 341-856-K 341-860-K
4 Messing vernickelt FPM 00 341-853-K-S8 341-856-K-S8 341-860-K-S8
Armaturen fiir Dosiernippel

o Schmierstellen-  Anschluss- Bestellnummer
Beschreibung leitung [mm] gewinde A B C
Verschlussschraube mit Cu-Ring 2,5 Méx0,75 402-011.U1 - -
fur lotlose Rohrverschraubung 4 M8x1 404-011.U1 - -
Verschlussstift (A) fiir SKF Steckverbinder 4 - 450-204-002 - -
Lotlose Rohrverschraubung fir Metallrohrleitung* 2,5 M6x0,75 402-002 402-001 -
bestehend aus Uberwurfschraube (A) und 4 M8x1 404-002 404-001 -
Doppelkegelring (B)
Lotlose Rohrverschraubung fiir Kunststoffrohr- 2,5 Méx0,75 402-612 402-603 402-611
leitung* bestehend aus Uberwurfschraube (A), 4 M8x1 404-612 404-603 404-611

Einsteckhilse (B) und Kegelring (C)

* weitere Hinweise =» S. 14

28
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SKF MonoFlex Vorschmierverteiler der Produktserie 341

Verteilerleisten fur die Produktserie 341

Bestellschliissel VvV L -

Produktserie

Stelligkeit

01 =1 Einschraubstelle 04 = 4 Einschraubstellen
02 = 2 Einschraubstellen 05 = 5 Einschraubstellen
03 = 3 Einschraubstellen 06 = 6 Einschraubstellen

(weitere Stelligkeiten auf Anfrage)

Ausfliihrung Verteileranschlussgewinde

A = Normalprofilleiste, M8x1 mit Senkung fir O-Ring

D = Schmalprofilleiste, M8x1 mit Senkung fir Flachdichtring
(Auswahl nur fiir Hauptleitungsanschluss M3 maglich)

F = Normalprofilleiste, M8x1 mit Senkung flr Flachdichtring

Material
A = Aluminium
E = Edelstahl (1.4305) (Auswahl nur fiir Normalprofilleiste moglich)

Ausfihrung Hauptleitungsanschluss

G1 = G1/8 nach DIN 3852-2, Form X, schmal

G2 = G1/4 nach DIN 3852-2, Form X, schmal

M3 = M10x1 mit Senkung fiir [6tlose Rohrverschraubung nach DIN 3862 (<> Seite 14)

M4 = M14x1,5 mit Senkung fr 6tlose Rohrverschraubung nach DIN 3862 (= Seite 14)
(Auswahl nur fiir Normalprofilleiste maglich)

Abmes